Lastnosti in prednosti tekocih
barvil za barvanje plasticnih
materialov (2. del)

Pri brizganju plasticnih izdelkov se pogosto pojavi potreba po obarvanju v sa-
mem procesu brizganja, saj uporaba tovarnisko obarvanih materialov oziroma
granulatov iz razlicnih razlogov ni mozna oziroma smiselna. Na podrocju brizgane
plastike je tovrstno obarvanje izdelkov v vecini aplikacij Se vedno izvedeno z ma-
sterbatchi in le redko s tekocimi barvili, ceprav ima slednje kar nekaj tehnoloskih
prednosti. V podjetju TERA, d. 0. 0., Tolmin se Ze petnajst let ukvarjamo z lastno
proizvodnjo in pripravo najrazlicnejsih barvnih vzorcev tekocih barvil. Izmed vseh
sistemov za barvanje plastike omogocajo tekoca barvila najvecjo fleksibilnost.

Tekoca barvila zaradi svojih tehni¢nih lastnosti odpirajo nove
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aplikacije. Podjetje TERA, d. 0. 0., Tolmin ima v ta namen lasten
laboratorij in vso potrebno opremo za brizganje vzorcev. Pri tem »» Slika 2: Barvni vzorci »belega« ABS-a
upostevamo vse zahteve po barvi in materialu, v pomo¢ pa so nam
tudi dolgoletne izku$nje na podrocju plasti¢nih materialov.

Uporabljamo osnovna tekoca barvila podjetja Novosystems
GmbH iz Nemdije, ki je na podroc¢ju tekocih barvil ze od leta 1984
poznano po lastnostih in kakovosti izdelkov.

Tekoca barvila za barvanje plastike so uporabna v skoraj vseh

standardnih in v veliko tehni¢nih polimerih, imajo $iroko paleto
barvil in toplotno obstojnost do 350 °C. So vodotopna, vendar ne
vsebujejo vode, zato se ne morejo posusiti oziroma niso hlapna. So
brez topil in netoksi¢na, zato tudi za skladi$¢enje in prevoz ni po-
sebnih zahtev. Ta barvila imajo mednarodna dovoljenja za uporabo
v Zivilski industriji. Ne vsebujejo tezkih kovin, za vsa barvila je na
voljo varnostni list in potrdilo o neskodljivosti EN 71/3.

Ni potrebno, da se barvilo stali med vrtenjem polza, zato je
porazdelitev boljsa in enakomernejsa, kot pri masterbatchih ali
barvnih pragkih.

V primerjavi z masterbatchi je pri procesu brizganja za menjavo
barve potreben krajsi ¢as, s ¢imer se poveca produktivnost. Do-
datna prednost je manjsa izguba osnovnega materiala ob menjavi
barve.

Obicajno zados$éajo koncentracije med 0,1-2,0 %, odvisno od
materiala in barve, povpre¢na doziranja pa so med 0,6-0,8 %.

Popolna fleksibilnost obarvanja ob zniZanju zalog, saj potrebujete
samo osnovni material in teko¢a barvila za Zelene barvne tone.

Poleg moznosti priprave $iroke palete barvnih receptur po
zahtevah kupcev ima Tera, d. 0. 0., v svoji ponudbi tudi moZnost
uporabe tekocih barvil v velikoserijski proizvodnji brizganja belega
ABS-a. Obarvanje tega materiala v razne bele barve je lahko uspe-
$no le s teko¢imi barvili zaradi moZnosti nizkih % doziranj, kar z
masterbatchi ni mozno.

Tekoca barvila so primerna tudi za manj$e serije, saj je minimal-
| | na koli¢ina za narocanje 1 kg, medtem ko je ta pri masterbatchih
obicajno 25 kg.
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