ORODJARSTVO IN STROJEGRADNJA

»» OsredotocCenost na inovacije

Dve EDM glavi. Do 50-odstotni prihranki pri casu erodiranja oziroma do
200-odstotno povecana produktivnost. Moznost namestitve druge glave
za EDM obdelavo na vecje stroje za obdelavo z elektroerozijo, ki je krmilje-
na z neodvisnim CNG-krmilnikom zagotavlja, da predstavljajo stroji proi-
zvajalca ONA visoko dobitkonosno resitev. Cas erodiranja je skraj$an do
50 odstotkov, kar predstavlja do 200 odstotkov vecjo produktivnost.

V strojih z dvema glavama za EDM obdelavo je zdruzena inovati-
vnost in zmogljivost. V prakti¢nem smislu si dva EDM stroja delita
isti delovni prostor, kar zaseda manj prostora ter predstavlja boljso
optimizacijo procesa obdelave. S tem ko se obdelava izvede v pol
krajsem casu, se poveca tudi dobickonosnost obdelave.

Ti modeli strojev lahko delujejo kot dva neodvisna stroja z raz-
delitvijo delovnega prostora s premi¢nimi vrati, ki se jih odstrani,
ko stroj uporablja dve glavi za EDM obdelavo hkrati, kar je posebej
zasnovano za obdelavo velikih obdelovancev in razli¢nih gravur.
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Moznost locevanja delovnega prostora omogoca lo¢eno delova-
nje posamezne glave za EDM obdelavo z razli¢no visino gladine
dielektrika, lo¢enima zalogovnikoma za orodja in lo¢enima CNC-
-krmilnikoma. Prav tako stroj omogoca veliko fleksibilnosti za
obdelavo istega orodja na razli¢nih delih hkrati ali pa spremembo
v dva lo¢ena in med seboj neodvisna stroja na enem podnozju.

To pa predstavlja veliko konkurenéno prednost za uporabnike,
saj lahko skrajsajo ¢as dobave za polovico ter tako dosegajo visoko
dobic¢konosnost obdelave predvsem pri poslih, ki zahtevajo veliko
ur erodiranja.

Znotraj okvirja stalnih inovacij in nenehnih izboljsav, razvojni
oddelek podjetja ONA dnevno dela na vklju¢evanju novih tehno-
logkih izbolj$av v svoje modele strojev z dvema glavama za EDM
obdelavo.

Podjetje ONA Ze 24 let izdeluje stroje z dvema glavama za EDM
obdelavo v taki zasnovi in si tako stalno prizadeva za izpolnjevanje
zahtev kupcev. Ze $est let pred tem obdobjem je podjetie ONA
izdelovalo stroje z dvema glavama za EDM obdelavo v portalni iz-
vedbi in velja za enega izmed prvih proizvajalcev, ki so razvijali to
tehnologijo. Leta preverjenih izkuSenj pri izboljSevanju tehnologije
svoje opreme so podjetje postavile v poloZaj vodilnega podjetja na
svetu na podrodju izdelave take vrste strojev.
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V minulem letu so stroji z dvema glavama za EDM obdelavo
vsebovali naslednje izboljsave:

» Z mehanskega stali$¢a se lahko razdalja med glavama prilagodi
potrebam uporabnikov.

Vertikalna razsiritev z dvojnim avtomatiziranim sistemom za

menjavo orodij. Vkljuceni sta dve vpenjalni Celjusti v C-osi

in na mestu razsiritve. To pomaga pri optimizaciji uporabe

elektrod s koncem podaljska ter erodiranje na vecjih razdaljah

brez nevarnosti kolizije.

Obe glavi za EDM obdelavo delujeta usklajeno z avtomatizi-

ranim vmesniskim sistemom obvladovanja. Glavi med seboj

komunicirata ter nadzirata skupno obmog¢je erodiranja in tako

preprecujeta kolizijo. Ena glava preveri drugo, preden za¢ne z

gibanjem.

 Avtomatizirano prilagajanje nivoja gladine dielektrika na vi$ini
EDM glave. Stroj ves ¢as spremlja natancen polozaj glave in
prilagaja gladino dielektrika na definirano vi$ino. Elektroda je
vedno potopljena v dielektriku, kar preprecuje napake progra-
miranja.

» Vgrajena posebej razvita programska oprema za EDM stroje z
dvema glavama, kar pomaga pri nadzoru delovanja posamezne
glave.

« Nova avtomatizirana vpenjala za velike elektrode. Elektrode
velikih teZe se lahko zamenjajo z ohranjanjem C-osi.

ONA QX9 Nov model stroja za potopno
elektroerozijo

Ta stroj za potopno elektroerozijo je zasnovan za obdelavo velikih
obdelovancev po zaslugi hoda svoje Y-osi do 1.200 mm.

Podjetje ONA je predstavilo svoj nov modularni stroj za potopno
elektroerozijo QX9, ki zdruzuje vso vznemirljivo tehnologijo QX z
novimi dimenzijami obdelovalnega volumna stroja 2.000 x 1.200
x 800 mm. Nov stroj je zasnovan v skladu z zavezanostjo podjetja
ONA k zadovoljevanju potreb svojih kupcev. Stroj je popolna resi-
tev za obdelavo velikih obdelovancev, kjer je zahtevan velik EDM
stroj s pomikom Y-osi do 1.200 mm.

Podjetje ONA ponovno izstopa kot vodilno tehnolosko podjetje
na podro¢ju EDM obdelave s predstavitvijo modela QX9, ki je na-
menjen tistim uporabnikom, ki Zelijo dobickonosnost in popolnost

obdelave za svoje izdelke. Rezervoar s kapaciteto ve¢ kot 1.100
ameriskih galon lahko sprejme vecje obdelovance kot model QX8
podjetja ONA.

Zmanjsana obraba elektrod na EDM strojih velikih
dimenzij

Stroj za potopno EDM obdelavo ONA QX9, ki je posebej razvit
za velike obdelovance, predstavlja primer inovativnosti, zaradi
Cesar je podjetie ONA svetovno vodilno podjetje na podro¢ju
izdelave velikih strojev za obdelavo s postopkom EDM.

Poleg tega ima ta model tudi nov pametni generator razvit v
podjetju ONA. Popolnoma nov digitalni generator, ki je vgrajen v
vse stroje serije QX, optimizira proces erozije ter se ves ¢as sproti
prilagaja pogojem obdelave. To zagotavlja bistvene izboljsave
produktivnosti z do 80 odstotkov manj$o obrabo elektrode, kar
obenem prispeva k popolni obdelavi.

> www.onaedm.com
> www.tmh.si
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& Ustvari tanko in homogeno previeko
& Brez pigmentov

@ Razvili in odobrili so ga strokovnjaki za skeniranje
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